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冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）家装管材说明书 
一. 产品简介 

PE-RT 家装管材经过挤塑加工而成，适用于与 PE-RT 管件的热熔连接，产品符合相关标准

要求，适用于建筑物内冷热水管道系统，包括饮用水和采暖管道系统。 

二. 安装方法 

1. 管材与管件采用热熔承插连接。 

2. 热熔承插步骤： 

a) 管材的切割： 使用专用的切管器或管剪垂直切割管材，切口应平整、无飞边，去毛刺，清

洁管材与管件的焊接部位。 

b) 清洁：清洁管材与管件的焊接部位，建议用 95%浓度酒精擦净； 

c) 热熔准备：装配好相应模头，接通电源，按所需长度用色笔在管材热熔端画线，同时将管

件端盖按正确方向套在管材上。 

d) 待热熔机的工作温度指示灯亮后，加热计时开始，同时无旋转地将管材与管件插入热熔器

的模头内，并达到所画线的标记处。 

e) 达到规定的热熔时间后，立即将管材与管件从热熔器中无旋转的拔出，然后迅速的将管材

无旋转的插入管件中，使接头处形成均匀的凸缘，然后按相应时间冷却。 

热熔参数：见表 1 

承插热熔参数（表 1） 

外径（mm） 熔接深度（mm） 加热时间（s） 熔融时间（s） 冷却时间（min） 

20 12-14 5 4 3 

25 13-16 7 4 3 

32 15-18 8 6 4 

 

注：热熔承接温度 260±10℃，本表适用的环境温度为 20℃，低于环境温度时，加热时间可适

当延长；若操作环境温度低于 5℃，加热时间延长 50％。 

三、 金属螺纹连接安装。 

1. 在安装阀门、水龙头等金属螺纹连接方式的管道配件时，要求在外螺纹处缠绕数层聚四氟

乙烯密封带（生料带）作为密封介质。 

2. 在安装带镶嵌件的管件时，要使用扳手或手动拧紧，用力要柔和，过分拧紧管件可能会出

现裂缝而导致漏水，必须注意不要过分拧紧。 

四、注意事项： 

1. 管材与管件密封连接表面必须保持清洁、无油污。 

2. 热熔管材不得超过划线深度，以防止热熔时，溢出物过多封堵管件的内孔。 

3. 热熔管材时不得转动管材及管件，应直接插入，正常熔接后，结合端面处应有一圈均匀的

溢出物。 

4. 熔接弯头和三通管件时，应注意其方向，管件表面加强筋可作为方向参照物。 

5. 为保证管道系统的安装质量及用户的安全，建议使用本公司提供的热熔工具，请注意保持

热熔模头表面保护涂层的完整和清洁。 

6. 管道应远离热源，不得直接与热水器、开水器等热源的进出口连接，应采用金属波纹软管

或金属管过渡连接，过渡连接管段长度不宜小于 350mm。 

7. 直埋铺设的管道不得采用螺纹或法兰连接。 

8. 管道安装完毕，必须按相关施工规范要求做水压试验。确定无渗漏后方可封闭或填埋管道。 

9. 明装管道，应采取保温、防晒、防冻等措施。 
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10. 当冬季为气温接近 5℃时，严禁搬运和施工过程意外碰伤管材、管件，试压完毕及时放水。

冬季长期不用水时，若无可靠的保温措施，应将管道内的水放空，防止冻裂管道。 

11. 在做防水工程时，不要将油漆、沥青等有异味的材料涂抹在管道表面。以免产生水质异味。 

12. 同品牌：菲时特管材一定要与菲时特同材质、同颜色的管件配套使用，严禁与其它品牌混

用。 

五、运输 

产品运输中不得受到划伤、抛摔、剧烈的撞击、曝晒雨淋、油污和化学品污染。 

六、储存 

产品应贮存于远离热源、油污和化学品污染地，必须存放在通风良好、温度不大于 40℃的

仓库内，不宜室外存放。 

七：提醒： 

1. 请使用菲时特管件及配套产品，并请具备相应资格的人士安装； 

2. 因使用非菲时特管件，不当使用及超出使用条件而造成的质量事故，本公司不承担相应

责任； 

3. 其它免责条款参照菲时特统一保修卡内容； 

4. 施工规范未经事宜请参照 CJJ／T 98-2014 《建筑给水塑料管道工程技术规程》。 

 

 

                                             

                                           服务热线：800-828-9656、400-688-9656 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


